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Minionej zimy, podobnie jak w latach poprzednich, doswiad-
czylismy zjawiska zbyt suchego powietrza w naszym zaktadzie.
Byto to szczegoélnie odczuwalne w okresach mroznej i stonecz-
nej pogody. Wowczas wilgotnosc¢ wzgledna powietrza w hali
produkcyjnej spadata ponizej 10%. Takie zjawisko odbijato sie
niekorzystnie na samopoczuciu naszych pracownikéw (wysy-
chajace btony sluzowe) oraz na jakos$ci montazu komponentéw
SMD, szczegélnie tych najmniejszych. Najgorsza sytuacja wy-
stapita w lutym br. Wowczas doraznie ratowalismy sie instala-
cja kilku matych nawilzaczy w poblizu maszyn naktadajgcych
komponenty SMD. Wowczas tez zapadta decyzja o rozpoznaniu
mozliwosci zainstalowania profesjonalnego systemu nawilzania
powietrza. To zadanie zostato powierzone mi. Razem z Jackiem
Pawskim rozpoczeli$my poszukiwanie informacji o wilgotnosci
wzglednej i dostepnych systemach nawilzania dla zaktadéw
przemystowych. Z pierwszego rozpoznania wynikato, ze do-
stepne sa 3 gtdbwne systemy nawilzania: parowy, pneumatyczny
i wysokocisnieniowy. Po przeanalizowaniu cech tych systemoéw

wykluczyliSmy system parowy ze wzgledu na ogromne koszty

eksploatacji — potrzebuja duze ilosci energii do wytworzenia

pary wodnej. Do dalszego rozpoznania przyjelismy system pneu-
matyczny i wysokocisnieniowy. Poszukiwalismy wiedzy w Inter-
necie, pytaliSmy uzytkownikéw réznych systemow nawilzania.
Wiele pomocnych informacji wtacznie z zaproszeniem na wizje
lokalng otrzymalismy z firmy Solaris. Po przeanalizowaniu zdo-
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bytej wiedzy i zebranych informacji zasugerowali$my dla nasze-
go zaktadu system wysokocisnieniowy. Pod koniec marca nasze
sugestie zostaty zaprezentowane zarzadowi naszego zaktadu.
W trakcie tego spotkania podjeto decyzje o instalacji systemu
wysokocisnieniowego obejmujacego hale produkcyjna i magazyn
komponentéw. Ta decyzja koriczyta jeden etap i rozpoczynata
nastepny, czyli wybér dostawcy. Do ztozenia ofert zaprosilismy
3 firmy oferujace systemy wysokocisnieniowe. Przedstawiciele
tych firm odwiedzali nasz zaktad w celu zebrania informacji
niezbednych do przygotowania ofert. W miedzyczasie natrafi-
lismy na maty problem — gdzie umiesci¢ stacje przygotowania
wody i jednostke sterujaca catego systemu. Patrzac na wymiary
wspomnianych urzadzen oraz ich wymagania co do infrastruk-
tury, stwierdziliSmy, ze najlepszym miejscem bedzie pomiesz-
czenie sprezarkowni, a w nim miejsce zajmowane przez wezet
redukcyjno-pomiarowy azotu. To miejsce wskazali$my dlatego,
ze biegt juz projekt przebudowy tego wezta. Musieliémy zmieni¢
koncepcje nowego wezta azotowego i przeniesc¢ go do pomiesz-
czenia kottowni. Wptyneto to nieznacznie na termin zakonczenia
przebudowy wezta redukcyjno-kontrolnego azotu, ale pozwolito
nam wygospodarowac miejsce dla systemu nawilzania. Na etapie
wyboru dostawcy do wspotpracy zaprosilismy Witolda Soche
z PGP. Witold wspart nas swoim doswiadczeniem i umiejetnos-
ciami w tym procesie. Wymiana informacji, negocjacje z ofe-
rentami, analiza kolejnych ofert doprowadzity do wyboru firmy
Airtec jako dostawcy wysokoci$nieniowego systemu nawilzania
dla naszego zaktadu. Ten etap zakonczyt sie w potowie czerwca
br. Na bazie zatwierdzonej oferty zostat przygotowany wniosek
inwestycyjny i w niedtugim czasie zostat on zatwierdzony. Na tej
podstawie zostato ztozone zamowienie. Do uszczegdtowienia
zostato ustalenie terminu instalacji systemu. Majac na uwadze
zaktadowg przerwe urlopowa, ustalilismy, ze instalacja systemu
odbedzie sie w tygodniach 32 lub 33.
Elementy systemu nawilzania dotarty do nas w tygodniu 29.
W rozmowach z dostawca przyspieszyliSmy termin prac insta-
lacyjnych. Prace te rozpoczety sie w tygodniu 31, a zakonczyty
sie w potowie tygodnia 32. 5 sierpnia system zostat urucho-
miony i oddany do uzytku. W potowie wrzesnia zebralismy
nasze spostrzezenia i pierwsze doswiadczenia. Oto gtéwne
whnioski:
- system pracuje bezgtosnie (nie jest styszalny na tle hatasu
w hali produkcyjnej i magazynie),
- dziatanie systemu jest odczuwalne w postaci poprawy jakosci
powietrza i jest to potwierdzone przez naszych pracownikow,
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+ system utrzymuje zadany poziom wilgotnosci wzglednej z nie-
wielkimi odchytkami, w zakresie doktadnosci czujnikéw wilgot-
nosci,

+ praca systemu i utrzymywanie wilgotnosci wzglednej na po-
ziomie 40-50% powoduje obnizenie temperatury w hali o ok.
1,5-2 stopnie.

Te spostrzezenia oraz informacja o uruchomieniu systemu zosta-
ty zaprezentowane zarzadowi naszego zaktadu na przegladzie
projektow.

Kilka stobw o samym systemie i jego gtownych sktadnikach. Caty
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system nawilzania podzielony zostat na 4 strefy, 3 strefy w hali
produkcyijnej i 1 strefe w magazynie. System sktada sie z 4 pod-
stawowych elementow: stacji przygotowania wody, jednostki
sterujacej, sieci dystrybucji wody oraz atomizerow.

Stacja przygotowania wody jest niezbedna dla utrzymania sy-
stemu w stanie sprawnosci i zapobiezenia zabrudzeniu hali przez
osad pochodzacy z mineratbw wystepujacych w wodzie z sie-
ci wodociggowej. Sktada sie ona z filtréw, uktadu odwréconej
osmozy, generatora jonow srebra. Zadaniem tych urzadzen jest
filtracja i dejonizacja wody oraz ochrona przed zanieczyszcze-
niami bakteriologicznymi.

Jednostka sterujaca jest sercem systemu. Jest ona zbudowana
W oparciu o programowalny sterownik PLC, zespoét elektroza-
wordéw oraz wysokociénieniowa pompe zasilana z falownika.

WRZESIEN/PAZDZIERNIK 2014 [NR 15]

Jej zadaniem jest pomiar wilgotnosci w kazdej strefie i wia-
czanie dozowania wody w celu utrzymania zadanego poziomu
wilgotnosci. Wilgotnos$¢ w kazdej z 4 stref jest kontrolowana
niezaleznie.

Sie¢ dystrybucji wody jest zbudowana z wysokocisnieniowych
przewodow oraz dedykowanych ztaczek. Jej celem jest dostar-
czenie wody pod wysokim cisnieniem z jednostki sterujacej do
atomizerow.

Atomizery stuzg do wytworzenia mgty wodnej sktadajacej sie
z bardzo matych drobinek wody, zdolnych do natychmiastowego
odparowania. Wtasnie to odparowanie mgty wodnej daje efekt
schtadzania. W naszym systemie zostaty zastosowane 3 typy
atomizeréw. W magazynie zastosowano atomizery liniowe (dy-
sze roztozone na przewodach doprowadzajacych wode). W hali
produkcyjnej zastosowano 3-dyszowe atomizery kierunkowe
oraz 6-dyszowe atomizery dookodlne.
Dwa miesiace pracy systemu nawilzania pokazuja jego pozytyw-
ny wptyw na srodowisko pracy oraz na poprawe jakosci procesu
montazu komponentéw SMD. Prawdziwy test system przejdzie
w trakcie nadchodzacej zimy, szczegblnie w okresach stonecznej
i mroznej pogody.

Jarostaw Hotubowski
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